Monitoreo del
roceso de
esterilizacion
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JOAO PAULO BELINI JACQUES

« Enfermero Graduado por la UEMS - 2010;

 Especialista en Enfermeria Perioperatoria por la UEL - 2015;

« MBA en Gestion de CME - En curso;

« Master en Enfermeria por la UEL - 2020;

« Doctorado en Enfermeria por la UEL - En curso;

» Gerente de CME durante 8 afnos;

» Investigador en salud laboral, gestidon y procesamiento de
productos para la salud.

« Consultor y conferenciante.
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cPor qué debemos
‘esterilizar el material?

« Prevencién de infecciones hospitalarias
- Seguridad de los pacientes
« Cumplimiento de regulaciones legales y sanitarias

« Reduccion de costos




Como se debe
monitorear un
proceso de
esterilizacion al
vapor?

« Controles de Pardmetros de Esterilizacion
 Utilizacion de Indicadores Quimicos

- Indicadores Bioldgicos (IB)



- Indicadores del propio equipo.

« Manémetros

 Impresidn del equipo

Art. 97 - La monitorizacion del proceso
de esterilizacion con indicadores
fisicos debe ser registrada en cada

ciclo de esterilizacion.

Indicadores fisicos

BAUMER
HI SPEED 1l




Indicadores Quimicos

i




De acuerdo con la legislacion
brasilena, Resolucion de la
Direccion Colegiada (RDC)

15/2015.

Debe realizarse obligatoriamente:
« Todos los paquetes con indicador tipo |;

- Realizar la prueba Bowie y Dick en el primer ciclo del dia
despues del ciclo de calentamiento y después de
mantenimientos;

 Utilizacion de al menos indicadores de tipo 5y 6 para la
liberacion de la carga, y ademas la SOBECC recomienda
indicadores tipo 4 0 5 en el interior de cada paquete;

* Y realizacion de prueba en paquete desafio de indicador
biologico en toda primera carga del dia o en carga con
material implantable.



Indicadores Tipo 1

Para ser colocado en cada empaque, permite
diferenciar el material esterilizado del que no

ha sido esterilizado

e
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DATA ESTERILIZAGAOA | DATA DE VALIDADE:} ;
iD. ESTERILIZADORA | ID. CICLO/ LOTEA s

$

MATERIAL} OPERADORH i

i

. | OBSERVAGOES: 3
3

4

{

——

i

STERIREPORT - ETIQUETA PARA CONTAINER

)% (IHospital do Brasil Qtd pegas: 31
# Material: Caixa de xoooxx do Dr. Paulo

5 N9Llote: 123456 - Autoclave: 02

% Data esterilizagdo: 01/01/14 - Val: 30/01/14

§

13

:; Resp. preparo: Rose 'II!"”"II' ¥
£ 123456 1 7891011 |

:: N2 Lote: 123456 - Autoclave: 02 N2 Lote: 123456 - Autoclave: 02 ¢
S Data Est.01/01/14 Data Est.01/01/14 ¢

g val: 30/01/14 mll‘!".lllll!ll Val: 30/01/14 "!m.!‘llnl![ll !

R ———y T

. Responsavel:

Data da Esterilizagao: __ /__ / Validade: [/

% Autoclave: N°Ciclo: Lote:

Total de pecas:
Paciente:

\ Indicador Tipo 1
-

A Indicador Tipo 1

3
:

;

Material/Produto:

Observagbes:







Prueba de Bowie y Dick (Prueba de penetracién

de vapor)

Indicadores Tipo 2
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MONOMETRO

: ENTRADA
DE PRESSAO 0 ':‘

DEVAPOR
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SENSORDE AL B
TEMPERATURA VALVULA
DO DRENO

Figura 13—Posicionamento do pacote de teste Bowie-Dick
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Es obligatoria

93
sistema de eliminaciéon de aire (Bowie & Dick)

pruebas para evaluar
del autoclave asistido por bomba de vacio,

el primer ciclo del d

Art.




' Indicadores Tipo 3

Control de un parGdmetro de carga critica

A



Indicadores Tipo 4

Control de al menos dos pardmetros criticos de

la carga.




Art. 96 - El monitoreo del proceso de esterilizacidon debe realizarse en cada carga con paquete de

prueba desafio utilizando integradores quimicos (clases 5 o 6), segun la rutina definida por el

propio CME o por la empresa procesadora.




Indicadores Tipo 5

Controle todos los pardmetros criticos de

validacion de esterilizacion.
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BIOLOGICO

Art. 99 - La monitorizacion del proceso de esterilizacion con
indicador biologico debe realizarse diariamente, utilizando un
paquete desafio disponible comercialmente o construido por
el CME o por la empresa procesadora. Este paquete debe ser
colocado en el punto de mayor desafio al proceso de
esterilizacion, definido durante los estudios térmicos en la
calificacion de desempeno del equipo de esterilizacion.

AN



0 Ampola de vidro

Tampa

Filtro hidrofobico C/

. Rotulo com
Indicador Seones O indicador quimico
Biologico === de processo
SporTest  Sieans

' Ampola de plastico flexivel
Disco de papel

O impregnado

Meio de cultura COm esporos
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MONITORES DE ESTERILIZACION

Uso y dimensionamiento correcto de desafios en la
validacion y monitoreo rutinario.




cQuéesy
como debe ser
un Dispositivo
de Desafio de
Proceso para
esterilizacion
al vapor?




c‘ PCD - Process Challenge Device

‘ El dispositivo utilizado en la
esterilizacidon o proceso de
desinfeccion para probar la eficacia
del proceso. Estos dispositivos estdn
disenados para simular condiciones
desafiantes, como el interior de un
paquete o instrumento, para
garantizar que el proceso de
esterilizacion o desinfeccion sea
capaz de alcanzar todos los lugares
criticos y eliminar los
microorganismos patdgenos.







entrelacamento com

desgaste porosidade de até 140y

rapldo das
fibras

Foto ampuada do

permeavel a alcool e
a contaminantes
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Todos los Bowie Dicks ‘listos para usar® deben

ajustarse para obtener la misma respuesta que
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Chemical
Indicator (Cl)
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teste.cj es,af le
reutilizavel

o primeiro 100% nacional

+ecolog' icO
+ Seguro
+ preciso

@stericontrol



o 4
Steam Exhaust valve (to remove

/ / to chaiber steam after sterilization)
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LA ESTERILIZACION ES UN

PROCESO A TRAVES DEL QUE
SE LOGRA LA DESTRUCCION EL CALOR ES CONSIDERADO COMO EL
TOTAL DE LOS METODO DE ESTERILIZACION POR
EXCELENCIA SIEMPRE Y CUANDO EL
MICROORGANISMOS VIABLES MATERIAL A ESTERILIZAR SOPORTE
PRESENTES EN UN ALTAS TEMPERATURAS SIN SUFRIR
DETERMINADO MATERIAL NINGUN TIPO DE DANO.

AGENTES
FISICOS

AST TENEMOS QUE LAS RADIACIONES
TONIZANTES SE PUEDEN UTILIZAR PARA LA
ESTERILIZACION DE MATERIALES
TERMOLABILES, COMO POR EJEMPLO
MATERIALES PLASTICOS, Y LAS
RADIACIONES NO IONIZANTES, COMO LA
LUZ ULTRAVIOLETA, PUEDE SER EMPLEADA

LA ESTERILIZACION DE EQUIPOS
QUIRURGICOS Y OTROS
MATERIALES DE USO MEDICO
CON EL PROPOSITO DE REDUCIR
EL RIESGO DE INFECCIONES EN

PACIENTES EN EL CONTROL DE AREAS CERRADAS.
ESTERILIZACION
ALGUNAS SUSTANCIAS
QUIMICAS PUEDEN SER USADAS
COMO AGENTES ;
ESTERILIZANTES PORQUE LA FILTR/}CION PERMITE LA
TIENEN LA CAPACIDAD DE REMOCION DE TODOS LOS
PROMOVER UNA O MAS AGENTES AGENTES MICROORGANISMOS PRESENTES EN
REACCIONES QUIMICAS UIMICOS UN LQUIDO O UN GAS
Q MECANICOS RETENIENDOLOS SOBRE LA
SUPERFICIE DE UN MATERIAL.
CAPACES DE DANAR LOS
COMPONENTES CELULARES DE
LOS MICROORGANISMOS

(PROTEINAS, MEMBRANAS,
ETC)




Haz tu mejor esfuerzo, en la
condicion que tengas,
mientras no tengas
mejores condiciones, para

hacerlo aidn mejor.




Muchas Gracias

Muito Obrigado




(43) 3348-1516
(43) 99858-0076

www stericontrol.com STERICONTROL

enfermagem@stericontrol.com “Nossos clientes sabem a diferencga!”

Londrina - PR
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